
Acheteur, Donneur D’ordres
Invitation gratuite 

aux Rendez-vous d’affaires 
pendant le salon Fidest

Formulaire d’inscription : 
Salon Fidest  - Centre d'affaires du Prado - 24 Avenue du Prado -  13006 MARSEILLE

M. LEMOINE : 06 66 72 89 07  -  Tél. : +33 (0)2 50 18 20 36  -  Fax : 04 91 04 84 27

Mardi 17, Mercredi 18, Jeudi 19 JUIN 2008
Marseille - Parc CHANOT

Les objectifs de cette offre :
• Répondre à vos attentes en matière de recherche de compétences, de performances et d'innovation.

• Optimiser vos contacts grâce à des rendez-vous confidentiels préparés, très ciblés et validés par vous-même.

• Vous faire gagner du temps en rencontrant un maximum de compétences nouvelles, apportant des solutions à votre pro-
blématique.

Des rencontres avec des interlocuteurs ciblés 
Une analyse précise de vos attentes mises, par nos soins, en adéquation avec les compétences des fournisseurs et
sous-traitants => ceci est un gage de réussite des contacts proposés

Comment ces rencontres sont préparées ? 
1ère étape : - Vous nous indiquez vos besoins en compétences, services, CDC etc... en nous retournant le dossier d'inscription

complété. ( Par dossier renseigné manuellement ou directement sur notre site.)

Nota : tous les renseignements restent anonymes et confidentiels.

2ème étape : - Nous analysons ces besoins en fonction de vos prescriptions et des aptitudes des fournisseurs, nous vous proposons pour
validation, une liste de Stés quelques jours avant la manifestation.

3ème étape : - Vous validez cette liste directement sur notre site web, grâce à un code secret qui vous sera remis.

Trois possibilités vous seront alors proposées pour chacune des Stés :

1 - Vous validez la rencontre dans le cadre des rendez-vous d'affaires dans l'espace « Convention d’Affaires». C’est l’exposant qui viendra à
votre rencontre.

2 - Vous préférez une rencontre sur son stand, nous vous communiquerons leur profil et leur emplacement.

3 - Vous ne souhaitez pas la rencontrer.

4ème étape : - A votre arrivée au Salon dans l'espace « Convention » nous vous remettrons votre planning de rencontres que vous aurez
pu préalablement visualiser sur notre site.

Un bureau sera mis à votre disposition pour y recevoir les sous-traitants et fournisseurs ainsi sélectionnés.

Comment nous faire parvenir votre dossier d’inscription ? 
- Par courrier : Salon Fidest - 33 Boulevard de la liberté

- Ou fax au n° 04 91 04 84 27 

- Ou encore directement sur le site “www.fidest.org” «Inscription  en ligne»

Vous pouvez également imprimer le formulaire sur :  « Télécharger formulaire d’inscription »
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FORMULAIRE A REMPLIR :
VOT R E  E N T R E P R I S E
Société :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Effectifs : ❑ 1 - 10 ❑ 10 - 50 ❑ 50 - 100 ❑ 100 - 500 ❑ + 500
Adresse :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Code postal :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Ville :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Tél. :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Nom  du contact :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Tél. :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Fonction :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . E-mail :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Description de l’activité :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Vos productions :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Vous recevrez sur rendez-vous des industriels qui vous présenteront
les compétences que vous recherchez.

Description de vos besoins :
(Vous pouvez préciser vos exigences normatives, quantités, type de série, prévisionnels, spécificités, ....)

1 - Nom du participant :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Sujet : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Spécificité : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

2 - Nom du participant :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Sujet : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Spécificité : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

3 - Nom du participant :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Sujet : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Spécificité : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

❑ Climatiseur
❑ Colis postal
❑ Colle
❑ Composant électrique
❑ Composant électronique
❑ Composant hydraulique
❑ Composant mécanique
❑ Composite
❑ Compresseur
❑ Consommable
❑ Container
❑ Convoyeur, transfert, tapis
❑ Copeau
❑ Couronne dentée
❑ Courroie
❑ Cuir
❑ Cuve
❑ Cylindre
❑ Electrode-Métal d'apport
❑ Electro-portable, électro-portatif
❑ Eléments de liaison
❑ Elingue
❑ Emporte piéce
❑ Enseigne
❑ Enveloppe Postal
❑ Equipement aéraulique / frigorifique industriel
❑ Equipement de contrôle des processus industriel
❑ Equipement de levage et de manutention
❑ Equipement d'emballage et de conditionnement
❑ Equipement pneumatique
❑ Etui
❑ Faisceau électrique
❑ Fil, câble isolé
❑ Film
❑ Fixation diverse
❑ Flacon bouteille
❑ Flexible
❑ Four, brûleur, étuve
❑ Fraiseuse
❑ Gaine
❑ Galet
❑ Gaz
❑ Goujon
❑ Goupille
❑ Grille
❑ Groupe électrogéne

❑ Habillage
❑ Hélice
❑ Housse
❑ Huile de coupe, lubrifiant
❑ Huile de transmission
❑ Hydraulique
❑ Joint
❑ Lame ressort
❑ Ligne production
❑ Location équipement
❑ Location machine
❑ Logiciels
❑ Machine d'assemblage
❑ Machine de bureau
❑ Machine d'emballage
❑ Machine d'étiquetage
❑ Machine d'imprimerie
❑ Machine de conditionnement
❑ Machine de découpe
❑ Machine de lavage dégraissage
❑ Machine de marquage
❑ Machine de production
❑ Machine de sciage
❑ Machine de soudage
❑ Machine du textile
❑ Machine engin BTP
❑ Machine outil
❑ Machine peinture
❑ Machine pour l'industrie agroalimentaire
❑ Machine pour le travail du caoutchouc ou plastique
❑ Machine pour les industries du papier et du carton
❑ Machine pour les industries textiles
❑ Machine spéciale
❑ Machine transformation matière
❑ Magnésium
❑ Malaxeur-concassage
❑ Matériel agricole
❑ Matériel de manutention
❑ Matériel de mine pour l'extraction
❑ Matériel de soudage
❑ Matériel de travaux publics
❑ Matériel électrique-électronique
❑ Matériel électromagnétique
❑ Matériel occasion
❑ Matériel pour les indsutries chimiques
❑ Matière acier, cuivre, inox, alu

❑ Matière alliée, alliage
❑ Matière plastique, élastomère, composite
❑ Matrice
❑ Métal d'apport
❑ Métaux rares
❑ Meuleuse
❑ Mini vérin
❑ Mobilier urbain, collectivité
❑ Moteur, génératrice
❑ Moteur thermique
❑ Moto-réducteur
❑ Moule et modèle
❑ Mousse
❑ Outil à main
❑ Outil coupant
❑ Outil d'injection
❑ Outil d'usinage
❑ Outil de contrôle calibre
❑ Outil de coupe
❑ Outil de forge
❑ Outil de formage
❑ Outil de marquage
❑ Outil de presse
❑ Outil de sciage
❑ Outil de serrage
❑ Outil de sertissage
❑ Outil diamant
❑ Palette
❑ Panier
❑ Peinture
❑ Pièce d'assemblage
❑ Pièce de fonderie
❑ Pièce plastique
❑ Pièce usinée
❑ Pièce VL - PL
❑ Pignon, engrenage
❑ Plieuse
❑ Pochette
❑ Pompe
❑ Porte portail fenêtre
❑ Poste de contrôle
❑ Poulie
❑ Présentoir, distributeur
❑ Presse à emboutir
❑ Presse d'assemblage
❑ Presse hydraulique

❑ Presse injection
❑ Profils
❑ Protection
❑ Quincaillerie
❑ Raccord
❑ Rectifieuse
❑ Réparation de vérin
❑ Résine
❑ Réservoir
❑ Ressort de compression
❑ Ressort de torsion
❑ Ressort de traction
❑ Ressort plat
❑ Rivet
❑ Robinet, vanne
❑ Rondelles
❑ Rotules
❑ Sac, sachet plastique
❑ Solvant
❑ Sonde
❑ Soufflet
❑ Système de fixation
❑ Thermodurcissable
❑ Thermo-plastique
❑ Tige filetée
❑ Tissu
❑ Tour
❑ Transformateur self
❑ Transmission
❑ Trémie
❑ Tronçonneuse
❑ Tube
❑ Tube gros diamètre
❑ Turbine
❑ Variateur
❑ Vérin électrique
❑ Vérin hydraulique
❑ Vérin oléopneumatique
❑ Vérin pneumatique
❑ Vérin télescopique
❑ Vérin à gaz
❑ Virole
❑ Vis sans fin, injection
❑ Visserie, boulonnerie, écrou
❑ Autre :

N
o

s
 P

a
rt

e
n

a
ir

e
s
 :

Nota : votre déjeuner vous est offert, un ticket repas vous sera remis 
à votre arrivée dans l’espace réservé aux rendez-vous d’affaires.
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D O N N E U R S  D ’ O R D R E S

Civilité Nom Fonction Ligne directe Email direct 
Rayer les mentions inutiles

M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19
M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19
M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19
M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19
M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19

Participants aux rendez-vous d’affaires
Date(s) 

prévisionnelle(s)
de venues

❑ Activité principale. ❑ Activité complémentaire

Rappel de la Raison Sociale : .....................................................................................................................................................................................................................................................................................

BESOINS EN COMPÉTENCES RECHERCHÉES (Sous-traitants et Services)
(Cochez les cases correspondantes à vos compétences et métiers)

❑ Pour activité principale  ❑ Pour activité complémentaire

1

USINAGE, MÉCANIQUE
❑ ❑ Affûtage
❑ ❑ Alésage
❑ ❑ Brochage
❑ ❑ Décolletage
❑ ❑ Electro-érosion
❑ ❑ Equilibrage
❑ ❑ Forage
❑ ❑ Fraisage
❑ ❑ Mécanique générale
❑ ❑ Mécanique de précision
❑ ❑ Mécanique grande dimension
❑ ❑ Mécano-soudure
❑ ❑ Micro-décolletage
❑ ❑ Micro-mécanique
❑ ❑ Moletage crantage
❑ ❑ Parachèvement
❑ ❑ Perçage
❑ ❑ Rectification cylindrique
❑ ❑ Rectification plane
❑ ❑ Réparation, rechargement
❑ ❑Taillage
❑ ❑Taraudage
❑ ❑Tournage
❑ ❑Travail du fil, ressort
❑ ❑ 3 axes
❑ ❑ 4 axes
❑ ❑ 5 axes
❑ ❑ Centre d'usinage
❑ ❑ Fraisage CN
❑ ❑ UGV
❑ ❑ Usinage pièce fonderie
❑ ❑ Usinage pièce plastique
❑ ❑ Usinage profilés
❑ ❑Tournage CN
❑ ❑ Autre:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TÔLERIE, CHAUDRONNERIE
❑ ❑ Calorifugeage
❑ ❑ Charpente métallique
❑ ❑ Chaudronnerie alliage léger
❑ ❑ Chaudronnerie fine
❑ ❑ Chaudronnerie inox
❑ ❑ Chaudronnerie moyenne
❑ ❑ Chaudronnerie plastique
❑ ❑ Cintrage
❑ ❑ Construction métallique
❑ ❑ Ferronnerie
❑ ❑ Garnissage
❑ ❑ Mécano-soudure
❑ ❑ Menuiserie métallique
❑ ❑ Métallerie

❑ ❑ Panneautage
❑ ❑ Planage
❑ ❑ Pliage
❑ ❑ Réparation
❑ ❑ Repoussage
❑ ❑ Rivetage
❑ ❑ Roulage
❑ ❑ Serrurerie
❑ ❑ Soudage
❑ ❑ Soudage laser
❑ ❑ Soudage par points
❑ ❑ Soudage plasma
❑ ❑ Soudage robotisé
❑ ❑Tôlerie alliage léger
❑ ❑Tôlerie fine précision
❑ ❑Tôlerie inox
❑ ❑Travail de profilés
❑ ❑Travail du fil, grille
❑ ❑Travail du tube
❑ ❑Tuyauterie
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TRAVAUX DE  FORGE
❑ ❑ Estampage
❑ ❑ Étirage
❑ ❑ Extrusion
❑ ❑ Filage
❑ ❑ Forgeage libre
❑ ❑ Frappe à froid
❑ ❑ Frittage
❑ ❑ Laminage
❑ ❑ Matriçage
❑ ❑ Refoulage
❑ ❑ Retreint
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TRAVAUX DE FONDERIE
❑ ❑ Ebarbage
❑ ❑ Moulage acier
❑ ❑ Moulage aluminium
❑ ❑ Moulage basse pression
❑ ❑ Moulage carapace croning
❑ ❑ Moulage centrifugation
❑ ❑ Moulage cire-perdue
❑ ❑ Moulage coquille
❑ ❑ Moulage fonte
❑ ❑ Moulage fonte alliée
❑ ❑ Moulage fonte grise
❑ ❑ Moulage injection fonte
❑ ❑ Moulage magnésium
❑ ❑ Moulage métaux rares
❑ ❑ Moulage pièces par compression

❑ ❑ Moulage pièces par injection
❑ ❑ Moulage sable
❑ ❑ Moulage soufflage
❑ ❑ Moulage zamak
❑ ❑ Moulage zinc allié
❑ ❑ Parachèvement
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

DÉCOUPE, EMBOUTISSAGE, REPOUSSAGE
❑ ❑ Découpage fin
❑ ❑ Découpe chimique
❑ ❑ Découpe cisaillage
❑ ❑ Découpe emporte-pièce
❑ ❑ Découpe et pliage
❑ ❑ Découpe grignotage
❑ ❑ Découpe jet d'eau
❑ ❑ Découpe laser
❑ ❑ Découpe oxycoupage
❑ ❑ Découpe par fraisage UGV
❑ ❑ Découpe plasma
❑ ❑ Découpe poinçonnage
❑ ❑ Découpe sur presse
❑ ❑ Découpe tronçonnage
❑ ❑ Emboutissage
❑ ❑ Emboutissage profond
❑ ❑ Etirage
❑ ❑ Fluotournage
❑ ❑ Hydroformage
❑ ❑ Refendage
❑ ❑ Repoussage
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

MACHINES SPÉCIALES
❑ ❑ Automatisme pour machine SP
❑ ❑ Banc d'essai
❑ ❑ Banc de test
❑ ❑ Cinématique continue
❑ ❑ Cinématique indexée
❑ ❑ Chargement
❑ ❑ Contrôle
❑ ❑ Insertion - pose composants
❑ ❑ Emballage
❑ ❑ Manipulation
❑ ❑ Manutention
❑ ❑ Marquage
❑ ❑ Pièces pour machines SP
❑ ❑ Supervision
❑ ❑ Réparation machines SP
❑ ❑ Rivetage / bouterollage
❑ ❑ Soudure
❑ ❑ Usinage

❑ ❑ Vision
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

FABRICATION D'OUTILLAGE, MOULE,

MODÈLE, MAQUETTE
❑ ❑ Étalon
❑ ❑ Maquette
❑ ❑ Modèle
❑ ❑ Moule à béton
❑ ❑ Moule basse pression
❑ ❑ Moule caoutchouc
❑ ❑ Moule centrifugation
❑ ❑ Moule cire-perdue
❑ ❑ Moule coquille
❑ ❑ Moule injection fonte
❑ ❑ Moule injection plastique
❑ ❑ Moule plastique, composite
❑ ❑ Moule sable
❑ ❑ Moule silicone
❑ ❑ Moule soufflage
❑ ❑ Moule thermoformage
❑ ❑ Moule verrerie
❑ ❑ Outil de cintrage
❑ ❑ Outil de contrôle
❑ ❑ Outil de découpage
❑ ❑ Outil de découpage et pliage
❑ ❑ Outil de forgeage
❑ ❑ Outil d'emboutissage
❑ ❑ Outil d'emporte-pièce
❑ ❑ Outil de pliage
❑ ❑ Outil de reprise
❑ ❑ Outil de roulage
❑ ❑ Outil de sertissage
❑ ❑ Outil de soudage
❑ ❑ Outil de thermoformage
❑ ❑ Outillages spéciaux
❑ ❑ Stéréo-lithographie
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TRAITEMENTS THERMIQUES ET DE

SURFACE
❑ ❑ Anodisation
❑ ❑ Argenture, dorure rhodiage
❑ ❑ Brossage
❑ ❑ Brunissage
❑ ❑ Cadmiage
❑ ❑ Caoutchoutage
❑ ❑ Carbonitruration
❑ ❑ Cataphorèse
❑ ❑ Cémentation
❑ ❑ Chromage décoratif
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❑ Activité principale. ❑ Activité complémentaire

PRESTATIONS DE SERVICE RECHERCHÉES2
TYPE DE PRESTATION
❑ Assemblage produits finis
❑ Assemblage sous-emsemble
❑ Assistance
❑ Etude

❑ Conseils
❑ Dépannage
❑ Grande série
❑ Intégrateurs divers métiers
❑ Maintenance

❑ Moyenne série
❑ Négoce - Fourniture Industrielle
❑ Petite série
❑ Pièce unitaire
❑ Produit standard

❑ Prototypage

❑ Autre : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

FOURNITURE INDUSTRIELLE
❑ Accessoire

❑ Consommable
❑ Equipement

❑ Machine
❑ Matière

❑ Autre : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

PRODUITS RECHERCHÉS
(Cochez les cases correspondantes à vos besoins)

❑ Abrasif
❑ Accessoire
❑ Accumulateur
❑ Adhésif
❑ Amortisseur
❑ Appareillage basse tension
❑ Appareil de pesage
❑ Appareillage haute tension
❑ Appareil médicochirurgical
❑ Arbre transmission
❑ Article de robinetterie
❑ Ascenseur, monte-charge et

escalier mécanique

❑ Aspirateur
❑ Bac
❑ Baie, Armoire, coffret
❑ Bande transporteuse
❑ Bandes
❑ Barres pleines
❑ Bâti mécano-soudé
❑ Benne
❑ Bois
❑ Boîte carton
❑ Boîte de conditionnement
❑ Boîte métallique
❑ Bride

❑ Bronze
❑ Brosse
❑ Câble
❑ Cache
❑ Caisse
❑ Cale
❑ Came, vilebrequin
❑ Caoutchouc
❑ Carcasse de moule
❑ Carte à puce
❑ Carte électronique
❑ Carter, carénage
❑ Carton

❑ Centre d'usinage
❑ Céramique
❑ Cerclage
❑ Chaîne
❑ Chariot
❑ Charpente Métallique
❑ Châssis
❑ Chaudière
❑ Cintre use
❑ Circuit imprimé 1 à 2 couches
❑ Circuit imprimé multicouches
❑ Circuit imprimé trous métal
❑ Citerne

3

❑ ❑ Chromage dur
❑ ❑ Coloration
❑ ❑ Corindonnage
❑ ❑ Cuivrage
❑ ❑ Cyanuration
❑ ❑ Décapage chimique
❑ ❑ Décapage thermique
❑ ❑ Dépôt carbone, encre
❑ ❑ Ébavurage
❑ ❑ Émaillage
❑ ❑ Épargne
❑ ❑ Étamage
❑ ❑ Galvanisation
❑ ❑ Garnissage
❑ ❑ Gravage
❑ ❑ Gravage laser
❑ ❑ Grenaillage
❑ ❑ Laitonnage
❑ ❑ Marquage
❑ ❑ Marquage à chaud
❑ ❑ Métallisation
❑ ❑ Microbillage
❑ ❑ Passivation
❑ ❑ Peinture liquide
❑ ❑ Peinture poudre, époxy
❑ ❑ Phosphatation
❑ ❑ Plastification
❑ ❑ Polissage manuel
❑ ❑ Polissage robotisé
❑ ❑ Régulage
❑ ❑ Rilsanisation
❑ ❑ Sablage
❑ ❑ Sérigraphie
❑ ❑ Sulfinisation
❑ ❑Tampographie
❑ ❑Téflonage
❑ ❑Thermolaquage
❑ ❑Traitement électrochimique
❑ ❑Traitement thermique sous vide
❑ ❑Traitement thermique spécial
❑ ❑Trempe, revenu
❑ ❑Tribofinition
❑ ❑Tropicalisation
❑ ❑ Zingage
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TRANSFORMATION MATIÈRES 

PLASTIQUE, CAOUTCHOUC,   

COMPOSITE, CÉRAMIQUE, BOIS
❑ ❑ Collage Colle Adhésifs
❑ ❑ Collage en atmosphère contrôlé
❑ ❑ Collage sous vide d'air
❑ ❑ Coulage
❑ ❑ Découpe plastique
❑ ❑ Enrobage
❑ ❑ Extrusion
❑ ❑ Formage
❑ ❑ Garnissage
❑ ❑ Injection
❑ ❑ Moulage bi-matière
❑ ❑ Moulage élastomères-silicone
❑ ❑ Moulage pièces
❑ ❑ Pliage
❑ ❑ Polymérisation à chaud
❑ ❑ Polymérisation à froid
❑ ❑ Soudage
❑ ❑ Soufflage
❑ ❑ Surmoulage
❑ ❑Thermoformage
❑ ❑Travail du bois
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

ÉLECTRICITÉ, ÉLECTRONIQUE
❑ ❑ Assemblage
❑ ❑ Automatisme
❑ ❑ Bobinage
❑ ❑ Câblage d'armoire baie coffret
❑ ❑ Câblage de carte électronique
❑ ❑ Câblage de connecteurs
❑ ❑ Câblage électrique
❑ ❑ Cartes électroniques - Modules
❑ ❑ Circuit imprimé
❑ ❑ Dénudage de fil et câble
❑ ❑ Dessoudage
❑ ❑ Étamage
❑ ❑ Insertion automatique
❑ ❑ Installation locaux - Tertiaire
❑ ❑ Logiciel développement informatique
❑ ❑ Maintenance appareil
❑ ❑ Micro-électronique
❑ ❑ Pose CMS composant insert
❑ ❑ Programmation machines CN
❑ ❑ Programmation
❑ ❑ Sertissage Cosses Connecteurs
❑ ❑ Soudure à la vague

❑ ❑ Soudure CMS
❑ ❑ Soudure pattes composants
❑ ❑Test de câblage
❑ ❑Test de cartes
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

EMBALLAGE, CONDITIONNEMENT
❑ ❑ Cerclage
❑ ❑ Colissage
❑ ❑ Conditionnement
❑ ❑ Ensachage
❑ ❑ Floconnage
❑ ❑ Recyclage
❑ ❑Tri
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

SERVICES
❑ ❑ Analyse
❑ ❑ Assistance conception
❑ ❑ Assistance Industrialisation
❑ ❑ Assistance programmation
❑ ❑ Analyse
❑ ❑ Assemblage
❑ ❑ Audit
❑ ❑ CAO - CFAO - ERP
❑ ❑ Conseils
❑ ❑ Déménagement
❑ ❑ Design
❑ ❑ Développement logiciel
❑ ❑ Documentation technique
❑ ❑ Essai
❑ ❑ Étalonnage
❑ ❑ Études de modèle maquette
❑ ❑ Études de moyen de production
❑ ❑ Études d'outil moule
❑ ❑ Études électronique grand public
❑ ❑ Études électronique professionnel
❑ ❑ Études en automatisme
❑ ❑ Études en chaudronnerie
❑ ❑ Études en conditionnement emballage
❑ ❑ Études en fonderie
❑ ❑ Études en forgeage
❑ ❑ Études en modèle
❑ ❑ Études en tôlerie
❑ ❑ Études en travaux de presse
❑ ❑ Études en tuyauterie
❑ ❑ Études ingénierie
❑ ❑ Études machine spéciale

❑ ❑ Études mécanique
❑ ❑ Expertise
❑ ❑ External isation
❑ ❑ Formation
❑ ❑ Fourniture de gaz industriels et spéciaux
❑ ❑ Gestion
❑ ❑ Installation sur site
❑ ❑ Logistique
❑ ❑ Maintenance industrielle
❑ ❑ Manutention levage
❑ ❑ Métrologie
❑ ❑ Programmation
❑ ❑ Qualité agrément
❑ ❑ Recyclage récupération
❑ ❑ Réparation rénovation
❑ ❑Transfert ligne de fabrication
❑ ❑Transport
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

MACHINE CAPACITÉ SPÉCIALE

❑ ❑ Aléseuse
❑ ❑ Centre d'usinage
❑ ❑ Cintreuse
❑ ❑ Cisaille guillotine
❑ ❑ Découpe laser
❑ ❑ Fraiseuse
❑ ❑ Machine de mesure
❑ ❑ Mortaiseuse
❑ ❑ Plieuse
❑ ❑ Poinçonneuse
❑ ❑ Presse à injection
❑ ❑ Rectifieuse cylindrique
❑ ❑ Rectifieuse plane
❑ ❑ Rouleuse
❑ ❑Tour à décolleter
❑ ❑Tour CN
❑ ❑Tour horizontal
❑ ❑Tour vertical

❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

❑ ❑ Spécificité : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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D O N N E U R S  D ’ O R D R E S

Civilité Nom Fonction Ligne directe Email direct 
Rayer les mentions inutiles

M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19
M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19
M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19
M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19
M - Mme - Melle  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 17 - 18 - 19

Participants aux rendez-vous d’affaires
Date(s) 

prévisionnelle(s)
de venues

❑ Activité principale. ❑ Activité complémentaire

Rappel de la Raison Sociale : .....................................................................................................................................................................................................................................................................................

BESOINS EN COMPÉTENCES RECHERCHÉES (Sous-traitants et Services)
(Cochez les cases correspondantes à vos compétences et métiers)

❑ Pour activité principale  ❑ Pour activité complémentaire

1

USINAGE, MÉCANIQUE
❑ ❑ Affûtage
❑ ❑ Alésage
❑ ❑ Brochage
❑ ❑ Décolletage
❑ ❑ Electro-érosion
❑ ❑ Equilibrage
❑ ❑ Forage
❑ ❑ Fraisage
❑ ❑ Mécanique générale
❑ ❑ Mécanique de précision
❑ ❑ Mécanique grande dimension
❑ ❑ Mécano-soudure
❑ ❑ Micro-décolletage
❑ ❑ Micro-mécanique
❑ ❑ Moletage crantage
❑ ❑ Parachèvement
❑ ❑ Perçage
❑ ❑ Rectification cylindrique
❑ ❑ Rectification plane
❑ ❑ Réparation, rechargement
❑ ❑Taillage
❑ ❑Taraudage
❑ ❑Tournage
❑ ❑Travail du fil, ressort
❑ ❑ 3 axes
❑ ❑ 4 axes
❑ ❑ 5 axes
❑ ❑ Centre d'usinage
❑ ❑ Fraisage CN
❑ ❑ UGV
❑ ❑ Usinage pièce fonderie
❑ ❑ Usinage pièce plastique
❑ ❑ Usinage profilés
❑ ❑Tournage CN
❑ ❑ Autre:  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TÔLERIE, CHAUDRONNERIE
❑ ❑ Calorifugeage
❑ ❑ Charpente métallique
❑ ❑ Chaudronnerie alliage léger
❑ ❑ Chaudronnerie fine
❑ ❑ Chaudronnerie inox
❑ ❑ Chaudronnerie moyenne
❑ ❑ Chaudronnerie plastique
❑ ❑ Cintrage
❑ ❑ Construction métallique
❑ ❑ Ferronnerie
❑ ❑ Garnissage
❑ ❑ Mécano-soudure
❑ ❑ Menuiserie métallique
❑ ❑ Métallerie

❑ ❑ Panneautage
❑ ❑ Planage
❑ ❑ Pliage
❑ ❑ Réparation
❑ ❑ Repoussage
❑ ❑ Rivetage
❑ ❑ Roulage
❑ ❑ Serrurerie
❑ ❑ Soudage
❑ ❑ Soudage laser
❑ ❑ Soudage par points
❑ ❑ Soudage plasma
❑ ❑ Soudage robotisé
❑ ❑Tôlerie alliage léger
❑ ❑Tôlerie fine précision
❑ ❑Tôlerie inox
❑ ❑Travail de profilés
❑ ❑Travail du fil, grille
❑ ❑Travail du tube
❑ ❑Tuyauterie
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TRAVAUX DE  FORGE
❑ ❑ Estampage
❑ ❑ Étirage
❑ ❑ Extrusion
❑ ❑ Filage
❑ ❑ Forgeage libre
❑ ❑ Frappe à froid
❑ ❑ Frittage
❑ ❑ Laminage
❑ ❑ Matriçage
❑ ❑ Refoulage
❑ ❑ Retreint
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TRAVAUX DE FONDERIE
❑ ❑ Ebarbage
❑ ❑ Moulage acier
❑ ❑ Moulage aluminium
❑ ❑ Moulage basse pression
❑ ❑ Moulage carapace croning
❑ ❑ Moulage centrifugation
❑ ❑ Moulage cire-perdue
❑ ❑ Moulage coquille
❑ ❑ Moulage fonte
❑ ❑ Moulage fonte alliée
❑ ❑ Moulage fonte grise
❑ ❑ Moulage injection fonte
❑ ❑ Moulage magnésium
❑ ❑ Moulage métaux rares
❑ ❑ Moulage pièces par compression

❑ ❑ Moulage pièces par injection
❑ ❑ Moulage sable
❑ ❑ Moulage soufflage
❑ ❑ Moulage zamak
❑ ❑ Moulage zinc allié
❑ ❑ Parachèvement
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

DÉCOUPE, EMBOUTISSAGE, REPOUSSAGE
❑ ❑ Découpage fin
❑ ❑ Découpe chimique
❑ ❑ Découpe cisaillage
❑ ❑ Découpe emporte-pièce
❑ ❑ Découpe et pliage
❑ ❑ Découpe grignotage
❑ ❑ Découpe jet d'eau
❑ ❑ Découpe laser
❑ ❑ Découpe oxycoupage
❑ ❑ Découpe par fraisage UGV
❑ ❑ Découpe plasma
❑ ❑ Découpe poinçonnage
❑ ❑ Découpe sur presse
❑ ❑ Découpe tronçonnage
❑ ❑ Emboutissage
❑ ❑ Emboutissage profond
❑ ❑ Etirage
❑ ❑ Fluotournage
❑ ❑ Hydroformage
❑ ❑ Refendage
❑ ❑ Repoussage
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

MACHINES SPÉCIALES
❑ ❑ Automatisme pour machine SP
❑ ❑ Banc d'essai
❑ ❑ Banc de test
❑ ❑ Cinématique continue
❑ ❑ Cinématique indexée
❑ ❑ Chargement
❑ ❑ Contrôle
❑ ❑ Insertion - pose composants
❑ ❑ Emballage
❑ ❑ Manipulation
❑ ❑ Manutention
❑ ❑ Marquage
❑ ❑ Pièces pour machines SP
❑ ❑ Supervision
❑ ❑ Réparation machines SP
❑ ❑ Rivetage / bouterollage
❑ ❑ Soudure
❑ ❑ Usinage

❑ ❑ Vision
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

FABRICATION D'OUTILLAGE, MOULE,

MODÈLE, MAQUETTE
❑ ❑ Étalon
❑ ❑ Maquette
❑ ❑ Modèle
❑ ❑ Moule à béton
❑ ❑ Moule basse pression
❑ ❑ Moule caoutchouc
❑ ❑ Moule centrifugation
❑ ❑ Moule cire-perdue
❑ ❑ Moule coquille
❑ ❑ Moule injection fonte
❑ ❑ Moule injection plastique
❑ ❑ Moule plastique, composite
❑ ❑ Moule sable
❑ ❑ Moule silicone
❑ ❑ Moule soufflage
❑ ❑ Moule thermoformage
❑ ❑ Moule verrerie
❑ ❑ Outil de cintrage
❑ ❑ Outil de contrôle
❑ ❑ Outil de découpage
❑ ❑ Outil de découpage et pliage
❑ ❑ Outil de forgeage
❑ ❑ Outil d'emboutissage
❑ ❑ Outil d'emporte-pièce
❑ ❑ Outil de pliage
❑ ❑ Outil de reprise
❑ ❑ Outil de roulage
❑ ❑ Outil de sertissage
❑ ❑ Outil de soudage
❑ ❑ Outil de thermoformage
❑ ❑ Outillages spéciaux
❑ ❑ Stéréo-lithographie
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TRAITEMENTS THERMIQUES ET DE

SURFACE
❑ ❑ Anodisation
❑ ❑ Argenture, dorure rhodiage
❑ ❑ Brossage
❑ ❑ Brunissage
❑ ❑ Cadmiage
❑ ❑ Caoutchoutage
❑ ❑ Carbonitruration
❑ ❑ Cataphorèse
❑ ❑ Cémentation
❑ ❑ Chromage décoratif

DO
SS

IE
R 

D’
IN

SC
RI

PT
IO

N
 R

ÉS
ER

VÉ
 A

UX
 A

CH
ET

EU
RS

 E
T 

 A
UX

 D
ON

N
EU

RS
 D

’O
RD

RE
S

❑ Activité principale. ❑ Activité complémentaire

PRESTATIONS DE SERVICE RECHERCHÉES2
TYPE DE PRESTATION
❑ Assemblage produits finis
❑ Assemblage sous-emsemble
❑ Assistance
❑ Etude

❑ Conseils
❑ Dépannage
❑ Grande série
❑ Intégrateurs divers métiers
❑ Maintenance

❑ Moyenne série
❑ Négoce - Fourniture Industrielle
❑ Petite série
❑ Pièce unitaire
❑ Produit standard

❑ Prototypage

❑ Autre : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

FOURNITURE INDUSTRIELLE
❑ Accessoire

❑ Consommable
❑ Equipement

❑ Machine
❑ Matière

❑ Autre : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

PRODUITS RECHERCHÉS
(Cochez les cases correspondantes à vos besoins)

❑ Abrasif
❑ Accessoire
❑ Accumulateur
❑ Adhésif
❑ Amortisseur
❑ Appareillage basse tension
❑ Appareil de pesage
❑ Appareillage haute tension
❑ Appareil médicochirurgical
❑ Arbre transmission
❑ Article de robinetterie
❑ Ascenseur, monte-charge et

escalier mécanique

❑ Aspirateur
❑ Bac
❑ Baie, Armoire, coffret
❑ Bande transporteuse
❑ Bandes
❑ Barres pleines
❑ Bâti mécano-soudé
❑ Benne
❑ Bois
❑ Boîte carton
❑ Boîte de conditionnement
❑ Boîte métallique
❑ Bride

❑ Bronze
❑ Brosse
❑ Câble
❑ Cache
❑ Caisse
❑ Cale
❑ Came, vilebrequin
❑ Caoutchouc
❑ Carcasse de moule
❑ Carte à puce
❑ Carte électronique
❑ Carter, carénage
❑ Carton

❑ Centre d'usinage
❑ Céramique
❑ Cerclage
❑ Chaîne
❑ Chariot
❑ Charpente Métallique
❑ Châssis
❑ Chaudière
❑ Cintre use
❑ Circuit imprimé 1 à 2 couches
❑ Circuit imprimé multicouches
❑ Circuit imprimé trous métal
❑ Citerne

3

❑ ❑ Chromage dur
❑ ❑ Coloration
❑ ❑ Corindonnage
❑ ❑ Cuivrage
❑ ❑ Cyanuration
❑ ❑ Décapage chimique
❑ ❑ Décapage thermique
❑ ❑ Dépôt carbone, encre
❑ ❑ Ébavurage
❑ ❑ Émaillage
❑ ❑ Épargne
❑ ❑ Étamage
❑ ❑ Galvanisation
❑ ❑ Garnissage
❑ ❑ Gravage
❑ ❑ Gravage laser
❑ ❑ Grenaillage
❑ ❑ Laitonnage
❑ ❑ Marquage
❑ ❑ Marquage à chaud
❑ ❑ Métallisation
❑ ❑ Microbillage
❑ ❑ Passivation
❑ ❑ Peinture liquide
❑ ❑ Peinture poudre, époxy
❑ ❑ Phosphatation
❑ ❑ Plastification
❑ ❑ Polissage manuel
❑ ❑ Polissage robotisé
❑ ❑ Régulage
❑ ❑ Rilsanisation
❑ ❑ Sablage
❑ ❑ Sérigraphie
❑ ❑ Sulfinisation
❑ ❑Tampographie
❑ ❑Téflonage
❑ ❑Thermolaquage
❑ ❑Traitement électrochimique
❑ ❑Traitement thermique sous vide
❑ ❑Traitement thermique spécial
❑ ❑Trempe, revenu
❑ ❑Tribofinition
❑ ❑Tropicalisation
❑ ❑ Zingage
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

TRANSFORMATION MATIÈRES 

PLASTIQUE, CAOUTCHOUC,   

COMPOSITE, CÉRAMIQUE, BOIS
❑ ❑ Collage Colle Adhésifs
❑ ❑ Collage en atmosphère contrôlé
❑ ❑ Collage sous vide d'air
❑ ❑ Coulage
❑ ❑ Découpe plastique
❑ ❑ Enrobage
❑ ❑ Extrusion
❑ ❑ Formage
❑ ❑ Garnissage
❑ ❑ Injection
❑ ❑ Moulage bi-matière
❑ ❑ Moulage élastomères-silicone
❑ ❑ Moulage pièces
❑ ❑ Pliage
❑ ❑ Polymérisation à chaud
❑ ❑ Polymérisation à froid
❑ ❑ Soudage
❑ ❑ Soufflage
❑ ❑ Surmoulage
❑ ❑Thermoformage
❑ ❑Travail du bois
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

ÉLECTRICITÉ, ÉLECTRONIQUE
❑ ❑ Assemblage
❑ ❑ Automatisme
❑ ❑ Bobinage
❑ ❑ Câblage d'armoire baie coffret
❑ ❑ Câblage de carte électronique
❑ ❑ Câblage de connecteurs
❑ ❑ Câblage électrique
❑ ❑ Cartes électroniques - Modules
❑ ❑ Circuit imprimé
❑ ❑ Dénudage de fil et câble
❑ ❑ Dessoudage
❑ ❑ Étamage
❑ ❑ Insertion automatique
❑ ❑ Installation locaux - Tertiaire
❑ ❑ Logiciel développement informatique
❑ ❑ Maintenance appareil
❑ ❑ Micro-électronique
❑ ❑ Pose CMS composant insert
❑ ❑ Programmation machines CN
❑ ❑ Programmation
❑ ❑ Sertissage Cosses Connecteurs
❑ ❑ Soudure à la vague

❑ ❑ Soudure CMS
❑ ❑ Soudure pattes composants
❑ ❑Test de câblage
❑ ❑Test de cartes
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

EMBALLAGE, CONDITIONNEMENT
❑ ❑ Cerclage
❑ ❑ Colissage
❑ ❑ Conditionnement
❑ ❑ Ensachage
❑ ❑ Floconnage
❑ ❑ Recyclage
❑ ❑Tri
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

SERVICES
❑ ❑ Analyse
❑ ❑ Assistance conception
❑ ❑ Assistance Industrialisation
❑ ❑ Assistance programmation
❑ ❑ Analyse
❑ ❑ Assemblage
❑ ❑ Audit
❑ ❑ CAO - CFAO - ERP
❑ ❑ Conseils
❑ ❑ Déménagement
❑ ❑ Design
❑ ❑ Développement logiciel
❑ ❑ Documentation technique
❑ ❑ Essai
❑ ❑ Étalonnage
❑ ❑ Études de modèle maquette
❑ ❑ Études de moyen de production
❑ ❑ Études d'outil moule
❑ ❑ Études électronique grand public
❑ ❑ Études électronique professionnel
❑ ❑ Études en automatisme
❑ ❑ Études en chaudronnerie
❑ ❑ Études en conditionnement emballage
❑ ❑ Études en fonderie
❑ ❑ Études en forgeage
❑ ❑ Études en modèle
❑ ❑ Études en tôlerie
❑ ❑ Études en travaux de presse
❑ ❑ Études en tuyauterie
❑ ❑ Études ingénierie
❑ ❑ Études machine spéciale

❑ ❑ Études mécanique
❑ ❑ Expertise
❑ ❑ External isation
❑ ❑ Formation
❑ ❑ Fourniture de gaz industriels et spéciaux
❑ ❑ Gestion
❑ ❑ Installation sur site
❑ ❑ Logistique
❑ ❑ Maintenance industrielle
❑ ❑ Manutention levage
❑ ❑ Métrologie
❑ ❑ Programmation
❑ ❑ Qualité agrément
❑ ❑ Recyclage récupération
❑ ❑ Réparation rénovation
❑ ❑Transfert ligne de fabrication
❑ ❑Transport
❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

MACHINE CAPACITÉ SPÉCIALE

❑ ❑ Aléseuse
❑ ❑ Centre d'usinage
❑ ❑ Cintreuse
❑ ❑ Cisaille guillotine
❑ ❑ Découpe laser
❑ ❑ Fraiseuse
❑ ❑ Machine de mesure
❑ ❑ Mortaiseuse
❑ ❑ Plieuse
❑ ❑ Poinçonneuse
❑ ❑ Presse à injection
❑ ❑ Rectifieuse cylindrique
❑ ❑ Rectifieuse plane
❑ ❑ Rouleuse
❑ ❑Tour à décolleter
❑ ❑Tour CN
❑ ❑Tour horizontal
❑ ❑Tour vertical

❑ ❑ Autre :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

❑ ❑ Spécificité : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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Acheteur, Donneur D’ordres
Invitation gratuite 

aux Rendez-vous d’affaires 
pendant le salon Fidest

Formulaire d’inscription : 
Salon Fidest  - Centre d'affaires du Prado - 24 Avenue du Prado -  13001 MARSEILLE

M. LEMOINE : 06 66 72 89 07  -  Tél. : +33 (0)6 71 43 22 75  -  Fax : 02 50 18 20 36

Mardi 17, Mercredi 18, Jeudi 19 JUIN 2008
Marseille - Parc CHANOT

Les objectifs de cette offre :
• Répondre à vos attentes en matière de recherche de compétences, de performances et d'innovation.

• Optimiser vos contacts grâce à des rendez-vous confidentiels préparés, très ciblés et validés par vous-même.

• Vous faire gagner du temps en rencontrant un maximum de compétences nouvelles, apportant des solutions à votre pro-
blématique.

Des rencontres avec des interlocuteurs ciblés 
Une analyse précise de vos attentes mises, par nos soins, en adéquation avec les compétences des fournisseurs et
sous-traitants => ceci est un gage de réussite des contacts proposés

Comment ces rencontres sont préparées ? 
1ère étape : - Vous nous indiquez vos besoins en compétences, services, CDC etc... en nous retournant le dossier d'inscription

complété. ( Par dossier renseigné manuellement ou directement sur notre site.)

Nota : tous les renseignements restent anonymes et confidentiels.

2ème étape : - Nous analysons ces besoins en fonction de vos prescriptions et des aptitudes des fournisseurs, nous vous proposons pour
validation, une liste de Stés quelques jours avant la manifestation.

3ème étape : - Vous validez cette liste directement sur notre site web, grâce à un code secret qui vous sera remis.

Trois possibilités vous seront alors proposées pour chacune des Stés :

1 - Vous validez la rencontre dans le cadre des rendez-vous d'affaires dans l'espace « Convention d’Affaires». C’est l’exposant qui viendra à
votre rencontre.

2 - Vous préférez une rencontre sur son stand, nous vous communiquerons leur profil et leur emplacement.

3 - Vous ne souhaitez pas la rencontrer.

4ème étape : - A votre arrivée au Salon dans l'espace « Convention » nous vous remettrons votre planning de rencontres que vous aurez
pu préalablement visualiser sur notre site.

Un bureau sera mis à votre disposition pour y recevoir les sous-traitants et fournisseurs ainsi sélectionnés.

Comment nous faire parvenir votre dossier d’inscription ? 
- Par courrier : Salon Fidest - 33 Boulevard de la liberté

- Ou fax au n° 04 91 04 84 27 

- Ou encore directement sur le site “www.fidest.org” «Inscription  en ligne»

Vous pouvez également imprimer le formulaire sur :  « Télécharger formulaire d’inscription »
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FORMULAIRE A REMPLIR :
VOT R E  E N T R E P R I S E
Société :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Effectifs : ❑ 1 - 10 ❑ 10 - 50 ❑ 50 - 100 ❑ 100 - 500 ❑ + 500
Adresse :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Code postal :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Ville :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .Tél. :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Nom  du contact :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Tél. :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Fonction :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . E-mail :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Description de l’activité :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Vos productions :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Vous recevrez sur rendez-vous des industriels qui vous présenteront
les compétences que vous recherchez.

Description de vos besoins :
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❑ Climatiseur
❑ Colis postal
❑ Colle
❑ Composant électrique
❑ Composant électronique
❑ Composant hydraulique
❑ Composant mécanique
❑ Composite
❑ Compresseur
❑ Consommable
❑ Container
❑ Convoyeur, transfert, tapis
❑ Copeau
❑ Couronne dentée
❑ Courroie
❑ Cuir
❑ Cuve
❑ Cylindre
❑ Electrode-Métal d'apport
❑ Electro-portable, électro-portatif
❑ Eléments de liaison
❑ Elingue
❑ Emporte piéce
❑ Enseigne
❑ Enveloppe Postal
❑ Equipement aéraulique / frigorifique industriel
❑ Equipement de contrôle des processus industriel
❑ Equipement de levage et de manutention
❑ Equipement d'emballage et de conditionnement
❑ Equipement pneumatique
❑ Etui
❑ Faisceau électrique
❑ Fil, câble isolé
❑ Film
❑ Fixation diverse
❑ Flacon bouteille
❑ Flexible
❑ Four, brûleur, étuve
❑ Fraiseuse
❑ Gaine
❑ Galet
❑ Gaz
❑ Goujon
❑ Goupille
❑ Grille
❑ Groupe électrogéne

❑ Habillage
❑ Hélice
❑ Housse
❑ Huile de coupe, lubrifiant
❑ Huile de transmission
❑ Hydraulique
❑ Joint
❑ Lame ressort
❑ Ligne production
❑ Location équipement
❑ Location machine
❑ Logiciels
❑ Machine d'assemblage
❑ Machine de bureau
❑ Machine d'emballage
❑ Machine d'étiquetage
❑ Machine d'imprimerie
❑ Machine de conditionnement
❑ Machine de découpe
❑ Machine de lavage dégraissage
❑ Machine de marquage
❑ Machine de production
❑ Machine de sciage
❑ Machine de soudage
❑ Machine du textile
❑ Machine engin BTP
❑ Machine outil
❑ Machine peinture
❑ Machine pour l'industrie agroalimentaire
❑ Machine pour le travail du caoutchouc ou plastique
❑ Machine pour les industries du papier et du carton
❑ Machine pour les industries textiles
❑ Machine spéciale
❑ Machine transformation matière
❑ Magnésium
❑ Malaxeur-concassage
❑ Matériel agricole
❑ Matériel de manutention
❑ Matériel de mine pour l'extraction
❑ Matériel de soudage
❑ Matériel de travaux publics
❑ Matériel électrique-électronique
❑ Matériel électromagnétique
❑ Matériel occasion
❑ Matériel pour les indsutries chimiques
❑ Matière acier, cuivre, inox, alu

❑ Matière alliée, alliage
❑ Matière plastique, élastomère, composite
❑ Matrice
❑ Métal d'apport
❑ Métaux rares
❑ Meuleuse
❑ Mini vérin
❑ Mobilier urbain, collectivité
❑ Moteur, génératrice
❑ Moteur thermique
❑ Moto-réducteur
❑ Moule et modèle
❑ Mousse
❑ Outil à main
❑ Outil coupant
❑ Outil d'injection
❑ Outil d'usinage
❑ Outil de contrôle calibre
❑ Outil de coupe
❑ Outil de forge
❑ Outil de formage
❑ Outil de marquage
❑ Outil de presse
❑ Outil de sciage
❑ Outil de serrage
❑ Outil de sertissage
❑ Outil diamant
❑ Palette
❑ Panier
❑ Peinture
❑ Pièce d'assemblage
❑ Pièce de fonderie
❑ Pièce plastique
❑ Pièce usinée
❑ Pièce VL - PL
❑ Pignon, engrenage
❑ Plieuse
❑ Pochette
❑ Pompe
❑ Porte portail fenêtre
❑ Poste de contrôle
❑ Poulie
❑ Présentoir, distributeur
❑ Presse à emboutir
❑ Presse d'assemblage
❑ Presse hydraulique

❑ Presse injection
❑ Profils
❑ Protection
❑ Quincaillerie
❑ Raccord
❑ Rectifieuse
❑ Réparation de vérin
❑ Résine
❑ Réservoir
❑ Ressort de compression
❑ Ressort de torsion
❑ Ressort de traction
❑ Ressort plat
❑ Rivet
❑ Robinet, vanne
❑ Rondelles
❑ Rotules
❑ Sac, sachet plastique
❑ Solvant
❑ Sonde
❑ Soufflet
❑ Système de fixation
❑ Thermodurcissable
❑ Thermo-plastique
❑ Tige filetée
❑ Tissu
❑ Tour
❑ Transformateur self
❑ Transmission
❑ Trémie
❑ Tronçonneuse
❑ Tube
❑ Tube gros diamètre
❑ Turbine
❑ Variateur
❑ Vérin électrique
❑ Vérin hydraulique
❑ Vérin oléopneumatique
❑ Vérin pneumatique
❑ Vérin télescopique
❑ Vérin à gaz
❑ Virole
❑ Vis sans fin, injection
❑ Visserie, boulonnerie, écrou
❑ Autre :
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Nota : votre déjeuner vous est offert, un ticket repas vous sera remis 
à votre arrivée dans l’espace réservé aux rendez-vous d’affaires.
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